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一、简述

一般打标时，打标机是在一个场镜范围内进行打标，这是由场镜所限制的。

当遇到有大幅面（打标内容的大小超出一个场镜范围）需求时，可以通过加入扩

展轴来扩展一个方向的打标范围，另一个方向范围保持不变。这就是一维平面拼

接打标的基本原理：比如在 X 轴方向进行一个拼接，那就要在 X 轴上加入一个

扩展轴，来实现镜头的移动，从而扩大 X 轴的打标范围，而 Y 轴方向的范围保

持不变（场镜的打标范围）。



二、参数说明

参数：点击进入扩展轴参数的设置界面。

每转脉冲数：轴每转一圈的脉冲数，可从驱动器上获得。

每转运动距离：轴每转一圈镜头移动的距离。

最小坐标：轴移动范围的最小坐标值。

最大坐标：轴移动范围的最大坐标值。



最小速度：轴移动的最小速度，单位脉冲/秒。

最大速度：轴移动的最大速度，单位脉冲/秒。

加速时间：从最小速度加速到最大速度所需时间。

延时打标：轴走到位后，等待多长时间再打标。

反转：用于反转轴的移动方向。

零点：速度用于设置回零速度，超时用于设置回零的超时时间。

振镜零点位置：用于选择轴的零点位置。（左边和右边）

打标完成输出口：用于设置打标完成时，输出完成信号的输出口。

输出保持时间：完成信号的持续时间。

打标结束返回：打标结束轴返回哪里。可选择零点、指定位置 1、指定位置 2 和

指定位置 3。

返回速度：设置轴回零点的速度。

分割

方向：选择分割的方向，X 和 Y。

分割大小：分割的尺寸大小。

优化组合打标：勾选后，如果一个分割区域内容包含多个独立标记（打标内容），

则会将一起打。如果不勾，分割区域内的多个独立标记打标顺序是：按照顺序，

轴先移动到打标位置打标第一个，然后移动到第二个的位置打标第二个，以此类

推。

位置

当前零点位置：显示当前零点位置的坐标。

零点复位：软件触发器轴回零的按钮。

当前位置：轴当前所在位置的坐标。

动作

指定位置 1：用于设置一个位置。

指定位置 2：用于指定一个位置。



指定位置 3：用于指定一个位置。

手动移动步长：设定手动移动时的步长。

箭头：用于手动控制轴移动。箭头移动反转用于反转轴的移动方向

三、使用示例

假如现在要打标一个大箭头，如图：

使用此功能的步骤：

1、在扩展轴打开此功能。

2、打开后，点击参数按钮，设置扩展轴参数。

3、设置分割尺寸。

4、设置其他参数等。

5、点击打标。



下面讲解打标过程。

黄色方框：代表轴的走动范围。

红色方框：实际打标范围。红色方框=黄色方框+场镜范围。

使用此功能，我们需要打标软件中开启此功能窗口（不能关闭），只能最小

化。然后再打标局域添加打标内容。如上图。添加好后，点击打标，打标软件的

会按照设置分割尺寸对内容进行分割打标。如上图指定的顺序。
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