
LYB-VGA 上手说明

LYB-VGA 拥有 15 个输入口和 15 输出口，支持接四个轴，下面进

行简单的上手说明。

上手说明分成两部分：接线和软件简单上手使用部分。

一 激光器与扩展轴接线

①激光器接线

准备好板卡、激光器、振镜以及其他配件。零壹板卡的的振镜接

口为数字信号，支持 XY2-100的数字振镜可以直连。激光器接线需要

根据激光器说明书和零壹板卡激光器接口定义来接。零壹板卡上激光



接口刻印的接线定义是与普通光纤激光器的（非连续），下面提供激

光接口与不同类型的激光器接线时的定义：

(a)光纤 (b)二氧化碳



(c)YAG(紫外)

图(a)为零壹板卡接光纤激光器时的定义，图(b)为零壹板卡接二氧化

碳激光器时的定义，图(c)零壹板卡接 YAG(紫外)激光器时的定义。

激光接口左侧为模拟激光器接口，此接口光闸和 PWM 信号均为 24V 输

出，用于接连续激光器。



接好线后，需要在软件设置：“设置-激光参数”，如图：

进入到激光参数后，我们要根据我们的激光器类型进行选择：光纤激

光器（非连续）选择光纤，二氧化碳选择 CO2，紫外选择 YAG，连续

激光器（接到模拟激光器接口的）选择模拟。

注意：激光器需要调制信号，这个信号的频率的范围对应我们的“最

小 PWM 信号”和“最大 PWM 信号”，这个频率范围通常会写在激光器



说明书里，需要按照激光器说明书来正确填写，不然可能会导致不出

光。除了部分激光器，其他的都要设置最小和最大 PWM。

②扩展轴接线

上图为轴的示例接法，可按照此方法接线，接线后需要在软件里设置



下，如图：

设置好输出口后，可以接限位开关输入口，如图：

扩展轴软件设

置示例



还是进入 IO配置，设置输入口，像按照上图的设置，接到 IN6 的限

位开关为X轴的正限位开关，接到IN8的开关为X轴的零点限位开关。

Y轴和 Z轴亦是如此（按照自己的实际接线来设置）。

设置好后可以进入“扩展轴配置和调试”，测试轴是否能动，如图：



通过选中轴，然后点击箭头来测试轴能否动。



二 软件的简单上手

其他轴的限位开关接好线设置好后，我们还是进入“设置-扩展轴

参数配置”，点击“轴联动”，然后点击“移动并计算”，这样即可得

出 XY轴的范围，如图。

注意：如果我们只需要用到 XY轴，那选中 XY即可；如果需要 XYZ

轴，那就选择 XYZ。

然后回到主界面，点击四轴参数，如图。



启用后，黄框即为打标范围，即我们编辑焊接内容时不应超出此

范围。编辑内容：从左侧边栏选中需要添加的内容，然后放到黄色区

域即可。

四轴焊接软件右侧边栏分为三部分：笔号（加工参数）、对象属

性和四轴参数，如图：



笔号（加工参数）用于设置频率和速度等参数，和控制激光器相

关的参数。对象属性包括打标内容的基本属性（大小、属性、坐标基

准和打标记录等）和其他一些自有参数属性。

四轴参数是一些来控制移动平台的参数。



方向键用于控制轴移动。XYZR后面方框用于显示轴的为坐标，正

负两个灯用于显示对应轴的零点和正弦位状态，亮灯时表示复位了。

勾选步进移动时，方向键按一下会走一下。不勾选时，按钮按住就动，

松开就不动。

红光与打标

打标时，平台会移动到标记位置后打标。我们主要介绍下红光。

可以通过红光辅助调试标记在工件上的打标位置：

方法①：勾选【机械位置跟随】，勾选【选择打标】，选中要预览

的标记对象，点击红光预览按钮或按 F1，机械轴会自动移动到已选

中的标记中心位置并进行红光显示。点击键盘上下左右按钮，可移动

标记位置，机械轴会自动跟随移动和红光显示。



方法②：勾选【机械位置跟随】，在红光校正界面勾选【打标完

成使能一直显示】振镜位置，在编辑状态下，键盘或鼠标移动标记位

置，机械轴会自动跟随移动，并在振镜中心位置红光显示点，可方便

排列标记打标位置。
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